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El aumento considerable de la población trae consigo

numerosos cambios, como es la necesidad de mayor

cantidad de alimentos, espacios y artículos para uso

personal, pero también el incremento de la generación

de residuos, como las botellas de tereftalato de

polietileno (PET). Este tipo de contenedores suelen ser

de un solo uso, pues una vez cumplen su función son

desechados. 1,2

La técnica de inversión de fase es una técnica de reciclado cuya

importancia radica en la capacidad para producir membranas

poliméricas de manera sencilla sin la utilización de equipos

complejos para su obtención. Así mismo, a estas nuevas

membranas se les puede adicionar nanopartículas para otorgarles

nuevas aplicaciones, por medio de la rugosidad y una estructura

definida sobre la superficie. El objetivo de este trabajo es obtener

una membrana de PET para su potencial aplicación para la

separación de emulsiones agua aceite.
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Se incorporaron nanopartículas de óxido de zinc en concentraciones de 10, 20 y

30% en la matriz de la membrana. La porosidad de la membrana se vio

influenciada por el efecto de las nanopartículas con 0.229, 1.26, 1.16 y 1.19 de 0 a

30%. Se observó una disminución del ángulo de contacto con una relación

directamente proporcional con el aumento de la concentración de 81°, 78°, 71° y

66 ° para 0, 10 20 y 30 % respectivamente. Las membranas 0, 10, 20 y 30 %

tuvieron una eficiencia de separación de 31, 48, 44 y 41 % respectivamente.
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Figura 1. Micrografías SEM transversal de la

membrana. a) ZnO-0, b) ZnO-10, c) ZnO-20,

d) ZnO-30

Lavado 24 h.
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Figura 2. Espectros FTIR de las membranas, a)

ZnO-0, b) ZnO-10, c) ZnO-20, d) ZnO-30.

Figura 3. Comparativo del espectro UV-Vis de

las membranas con y sin integración de ZnO.

Figura 4. Comparación de los

espectros de absorción posterior al

filtrado de las emulsiones.

Figura 5. Ángulos de contacto con

agua destilada para las membranas: a)

ZnO-0, b) ZnO-10, c) ZnO-20, d)

ZnO-30.

Figura 6. Eficiencia de separación

de las membranas frente a

emulsiones agua-aceite.
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